Verschlissene

IKIPPHEDEL

Dietmar Wolf bei der Arbeit an der von ihm konstruierten
und aufgebauten Kipphebel-Spezialschleifmaschine

Dietmar Wolf,

unter Freunden ,Didi", Jahrgang 1957, ist ein echter
schwabischer Tuftler und begeisterter Motorradfahrer mit
einem Faible fir Oldtimer und Klassiker. Aktuell Standort:
fahrt der Werkzeugmacher-Meister eine BMW

R 1100 GS. Zu seiner Sammlung zahlen aber auch
eine BMW R 75/5, eine Standard 500 CS Baujahr '29,
eine NSU 501 T (BJ ‘28], eine OSL und ein NSU
Quickly. In Arbeit ist eine Laverda SF 750.

werden wieder

Instandsetzung verschlissener Kipphebel
mittels exklusiver Spezialschleifmaschine

Den Vierzylinder-Motor einer historischen FN hat Wolf
komplett nachgebaut. Ausgangspunkt waren sieben

unbearbeitete Gussrohlinge Ermittlung des Original-Laufflachenradius

mit einer digitalen Mef3maschine

Herstellung kipphebelspezifischer Einstelllehren
auf einer CNC-Frasmaschine

Bei extremem Verschleifl optional Materialauftrag
durch LaserschweiBverfahren (extern)

Hochpraziser Schliff, auch fiir Offner und SchlieBer
von Ducati-Desmodromik-Kipphebeln geeignet

. K . Instandsetzungsschleifen pro Kipphebel ab 35
Dietmar Wolf - Kipphebelinstandsetzung Euro, gf. zuziiglich externem Aufwand

Steinestraﬂe 72 - 71665 Vaihingen/EnZ-Enzweihingen [Laserauftragschweiﬁen' Hartverchromen]
Telefon: +49 70 42/1 56 64 - werktags ab 17 Uhr - - -
E-Mail: didi@dietmar-wolf.de - www.dietmar-wolf.de ~ Dietmar Wolf - Kipphebelinstandsetzung
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Kipphebelinstandsetzung - so geht es...

Die Kipphebel werden paarweise aufgespannt. Wenn der
Schleifkorper auf Material trifft, funkt es schon mal

Der Originalzustand: links ein
extrem verschlissener
Kipphebel. Deutlich ist zu
erkennen, dass mitten auf der
Laufflache Material fehlt.

Um den Materialabtrag so gering
wie maglich zu halten, werden
stark beschadigte Kipphebel
laserauftraggeschweif3t. Zusatz-
material ist Werkzeugstahl
1.2379. Die Schweifistelle hat
eine Harte von ca. 62 HRC.

Mit der Einstelllehre (siehe
Position 3) wird der Kipphebel
auf die Schleifmaschine
gespannt und die Laufflache
wieder in den urspringlichen
Zustand versetzt.

Im letzten Arbeitsgang werden
die Kanten des Kipphebels
verrundet und poliert. Damit
werden sie fiir eine Hartverchro-
mung vorbereitet. Das macht sie
besonders verschleififest.
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...Schritt fur Schritt bei Dietmar Wolf

Der Exzenter fiihrt die Kipphebel auf dem per Einstell-
lehre definierten Radius am Schleifkorper entlang

Der verschlissene
Kipphebel wird auf g
einer digitalen

Messmaschine abge-
tastet. Mindestens drei un-
verschlissene Punkte
missen gefunden werden,
dann lasst sich aus deren
Mittelpunkt und dem der
Kipphebelachse der
urspringliche Laufflachen-
radius ermitteln und eine
Einstelllehre fir die
Spannvorrichtung der Schleifmaschine herstellen. Die Lagerung

der Kippehebelachse sollte noch den Toleranzen des Herstellers
entsprechen und nahezu spielfrei sein.

Die beim Messvor-
gang ermittelten v
Werte sind die

Grundlage fir die
Herstellung der Einstellleh-
re. Diese wird spezifisch fur
jeden Kipphebeltyp auf
einer CNC-Frasmaschine
produziert. Hier entsteht
eine Lehre fir die Kipphe-
bel einer NSU Max. Damit
der Schleifradius stimmt,
ist an dieser Stelle hochste
Prazision erforderlich. Das Foto ganz oben auf der linken Seite
zeigt die Einstelllehre auf der Schleifmaschine.




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 15%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile ()
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 400
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.62500
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 400
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.62500
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleMonoImages false
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check true
  /PDFXCompliantPDFOnly true
  /PDFXNoTrimBoxError false
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier (FOGRA1)
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /CHS <>
    /CHT <>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA (Utilizzare queste impostazioni per creare documenti Adobe PDF che devono essere conformi o verificati in base a PDF/X-3:2002, uno standard ISO per lo scambio di contenuto grafico. Per ulteriori informazioni sulla creazione di documenti PDF compatibili con PDF/X-3, consultare la Guida dell'utente di Acrobat. I documenti PDF creati possono essere aperti con Acrobat e Adobe Reader 4.0 e versioni successive.)
    /JPN <>
    /KOR <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die moeten worden gecontroleerd of moeten voldoen aan PDF/X-3:2002, een ISO-standaard voor het uitwisselen van grafische gegevens. Raadpleeg de gebruikershandleiding van Acrobat voor meer informatie over het maken van PDF-documenten die compatibel zijn met PDF/X-3. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 4.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents that are to be checked or must conform to PDF/X-3:2002, an ISO standard for graphic content exchange.  For more information on creating PDF/X-3 compliant PDF documents, please refer to the Acrobat User Guide.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 4.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /HighResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /UseDocumentProfile
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [400 400]
  /PageSize [765.354 1020.472]
>> setpagedevice


